CLEARPOINT"

NAJSKUTECZNIEJSZE ROZWIAZANIE
DO FILTRACJI SPREZONEGO POWIETRZA



CLEARPOINT®

JAKOSC¢ SPREZONEGO POWIETRZA

Najwiekszy potencjal oszczednosci ukrytly
w kosztach energii i obstugi

Filtracja sprezonego powietrza uzalezniona jest

od wielu czynnikéw — typu, jakosci, niezawodnosci
i sprawnosci filtréw. Wszystkie te czynniki muszq
iS¢ w parze ze sprawnosciq .ekonomlczng. o
Koszty pracy systeméw sprezonego powietrza 80 A)
obcigzonych w mniejszym czy wigkszym stopniu

w 80% skierowane sq na pokrycie kosztéw energii. . )
Wihasnie w redukeji kosztéw zwigzanych z energiq KOSZW Inwestycy|ne
wiele do zaoferowania maiq filry CLEARPOINT®. 4%

Koszty energii

Koszty obstugi
16%

Koszty energii w znaczgcym stopniu zwigzane sq

ze spadkiem ciénienia na filtrach sprezonego powietrza.
W celu utrzymania wymaganej wartosci
ci$nienia w punktach odbiorczych,
sprezarki muszq pracowaé w wyzszych
zakresach ciéniert kompensujgc opory

przeptywu co skutkuje wyzszymi
kosztami energii.
Najskuteczniejszym rozwigzaniem
tego problemu sq fillry CLEARPOINT®
produkcji BEKO TECHNOLOGIES.

Typoszereg filtréw CLEARPOINT®
cechuje wiele istotnych zalet

@ Niskie, zoptymalizowane koszty obstugi,
@ Sprawna separacja ptynéw (woda czy olej)

pytéw, aerozoli

@ Diuzsza zywotnos$¢ wkiadéw filtrow

@ Diuzsza zywotnosé sprezarek

® Wyzsza jakos$¢ produktu, mniejsze ryzyko usterek
@ Zredukowana obstuga, zwigkszona produktywno$é

@ Lepszy serwis i warunki pracy




CLEARPOINT®

INNOWACYJNA KONCEPCJA

- Gwintowe przyfqcza filiréw CLEARPOINT®
Tk : zostaly przewymiarowane w stosunku do innych
Y = filtréw na rynku, specjalnie dobrane do
H F‘:‘t\::- typowo stosowanych urzqdzer w instalacjach
S MY sprezonego powietrza, dzigki temu zmini-
}}\»\:::f;-"}’ Ir":a' f] i malizowane zostaly straty energii spowodowane
L_ ﬂ ; oporami przeptywu. Nowy system potqczeri dla
T dwéch i wiecej filtréw zapewnia przeptyw petng

$rednicq przylqczy bez strat cidnienia.

Opory przeptywu na ,kolanach” rurociagéw \vysoce ekonomiczne!

przy tej samej diugosci rurociggu Zoptymalizowany

Przytqcze 3/ 8" 1 2" 3 e ksztatt wlotu
o do elementu

tuk, R=d (T 0.2 0.3 0.3 filiracyinego
R redukuje opory

Kolano, 90° I\ _ 1.0 1.2 przeptywu do 75%

Wkiady filtréw CLEARPOINT® mocowane sq bez
kotowi montazowych, dzieki temu wykorzystany jest
caty przekréj przeptywu. Zredukowanie oporéw
przeptywu fo nie jedyna zaleta przedstawionych
filtréw, istotne sq réwniez wymagania przestrzenne
przy instalacji. Nasze filiry do wymiany wktadu
wymagaijq jedynie jednej trzeciej miejsca potrzeb-
nego do wymiany wktadu w innych filtrach.

3

Dzieki zastosowaniu systemu montazu wkiadéw
»pushit”, wymiana elementu filtrujgcego jest
niezwykle fatwa i szybka. Wktad uszczelniany jest
w obudowie poprzez o-ring i dodatkowo podparty
trzema wzmocnieniami dolnej czesci korpusu.

;_;"'-"—l-_I-l‘ Dzigki duzej pojemnosci filtracyjnej (96%) wktadu z borosilikatu
r_' | { straty ci$nienia utrzymywane sq na minimalnym poziomie.
{. Tradycyjne wklady wykonane ze spietéw polietylenu majq
pojemnos¢ filtracying do 45%. W filtrach CLEARPOINT®
=T wktad w catosci przekroju przygotowany jest do filtracii, co
oznacza dwukrotnie wyzszq powierzchnie roboczq.

Tradycyjne wktady wchtaniajg wilgoé poprzez nasycanie
widkien, co powoduje wzrost oporéw przeptywu prowadzqgey
czasami do catkowitego zablokowania wktadu i znaczgcego
wazrostu kosztéw eksploatacii. Wkiady filiréw CLEARPOINT®
standardowo sq impregnowane, co catkowicie zapobiega
zamakaniu wiékien i blokowaniu przeptywu, skutkiem tego
rozwigzania jest stabilna niska réznica ciénier na filtrze

i wyeliminowanie zbednych kosztéw eksploatacyjnych.




CLEARPOINT®

PRZEKONYWUJACY W DETALACH

Kondensat wydzielajqgcey sie ze sprezonego
powietrza czesto jest agresywny, stqd tez
obudowy filtréw bez powtoki ochronnej
narazone sq na szybkg korozje.

Obudowy filtréw CLEARPOINT® wykonane
sq z uszlachetnionego anodowanego
aluminium. Konstrukcja oferuje zwiekszong
odporno$¢ na korozje i dzigki bardzo
gtadkiej wewnetrznej powierzchni obudowy
zmniejszone opory przeptywu.
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Blokada obudowy filtra w
100% zabezpiecza przed
niekontrolowanym otwarciem.
W przypadku préby otwarcia
obudowy pod ciénieniem
zabezpieczenie emituje
sygnat ostrzegawczy.

Standardowo powierzchnia wktadu
jest odporna na temperature pracy do R
120 °C. Wkiady CLEARPOINT®

sq odporne na zwigzki chemiczne

oraz oddziatywania mechaniczne, a

takze nie zawierajq silikonéw. W

zestawieniu z innowacyjng kon-

strukcjq wkiad filtra jest catkowicie
zabezpieczony przed uszkodzeniem,

czy odksztafceniem zewnetrzne|

warstwy odsgczajqcej. Dzigki tym

ot Do 'y e e T LT |

zaletom cata powierzchnia robocza

wktadu filtra zachowuje nominalne

whasciwosci przez caly okres eksploat-

acji do kolejnej wymiany wktadu. BEKO TECHNOLOGIES

Inni produceci



CLEARPOINT®

SZCZEGOLNIE WYSOKA JAKOSC¢ KONSTRUKCJI

Dreny kondensatu odgrywajg znaczqeq role w procesie

prawidtowej filiracji. Jaka jest skutecznosé uzytkowania filiréw nawet
najwyzszej jakodci, jezeli zastosowany dren dziata zawodnie

lub ze stratami sprezonego powietrza?

W celu unikniecia takich nieprawidtowosci filiry CLEARPOINT®
wyposazone sq w najlepsze dostepne spusty kondensatu, kontrolowane
elektronicznie pojemnosciowe dreny BEKOMAT® 20 FM.

Oprécz wielu dotychczasowych zalet BEKOMAT®.y nowqg wersje
skonstruowanq specjalnie do wspétpracy z filtrami dodatkowo cechujg
nastepujqce zalety:

@ Zintegrowany system monitorowania okresu uzytkowania wktadu filtra,
z automatyczng funkcjg wskazywania optymalnego czasu wymiany
wktadu filtra,

® tatwy w odczytywaniu panel informacyjny,

® Wolne styki umozliwiajgce przesytanie sygnatu zbiorczego do punktu
sterowaniaq,

® Wylot spustu kondensatu z tytu obudowy ze ztgczkq kgtowq,

idealne rozwigzanie do montazu na $cianie.

Dla zastosowan stacjonarnych i przewoznych,
w przemysle i w medycynie: filiry CLEARPOINT®
gwarantujq ekonomiczng i najwyzszej jakosci

Filtr i spust muszq idealnie
wspdipracowaé jako zestaw,

filtracje sprezonego powietrza.

w innym wypadku kondensat
zostanie zabrany ze strumieniem
powietrza, co spowoduje

zniwelowanie procesu filtracji

i zakféci prace urzqdzen
zasilanych powietrzem.




CLEARPOIN

DANE TECHNICZNE

" llosé . . .. .. Klasyfikacja

J:;LI Przylacze | Przeplyw | lementow filtra Wymiary pojemnosZ  Ciezar | e, 9);/23/'&;
IN-OUT [m3/h] A B cl1 | C2| D | kg Kategoria

S040 %" 35 1 75 24 381 180 | 150 0,32 0,75 -
S050 2" 65 1 75 24 411 210 | 150 0,37 0,85
S055 2" 100 1 75 24 466 | 265 150 0,44 1,2
S075 /4" 150 1 100 28 489 | 280 | 150 1,03 1,7
MO10 1" 200 1 100 28 559 | 350 | 150 1,22 2,1
MO12 1" 250 1 100 28 594 | 385 150 1,41 2,2
MO15 14" 320 1 146 37 |574,5|365,5| 160 2,92 4,1 -
MO18 14" 420 1 146 37 |627,5|418,5| 160 3,42 4,5 1
MO020 2" 600 1 146 37 |677,5|468,5| 160 3,92 51 1
MO022 2" 780 1 146 37 |774,5|565,5| 160 5,02 6,1 1
MO023 2" 1020 1 146 37 |892,5|683,5| 160 57 71 1
MO025 2 5" 1300 1 260 57 880 | 671 | 200 16 19,9 2
MO027 2 1" 1620 1 260 57 984 | 775 | 200 18 22,6 2
MO030 3" 1940 1 260 57 [ 1104 | 895 | 200 22 25,9 2
MO032 3" 2400 1 260 57 1254|1045 | 200 24 29,9 2

Filiry kotnierzowe DN 80 - DN 300 dostepne dla wydajnosci przeptywu od 1420 do 36920 m*/h.
A

ml

Specyfikacja wykonania obudowy filtra (typ S040 - M032) I i

® Zoptymalizowana pod wzgledem przeptywu obudowa wykonana
z uszlachetnionego aluminium
® Anodowana obudowa odporna na korozje
@ Zewnetrzna cze$¢ obudowy lakierowana proszkowo -
@ Maksymalne cisnienie robocze 16 bar
® Filtry gradacji C, G, F, S wyposazone w automatyczny spust konden- |
satu Bekomat 20 FM (monitorujqcy stopieh zuzycia wktadu, mozliwo$é &
przesytania sygnatu o usterce) — opcja g

AT

@ Filiry gradacji A dostepne tylko z manualnym drenem
® Wyskalowany manometr cisnienia réznicowego - opcja

W przypadku innego cisnienia roboczego niz 7 bar, wydatek przeptywu podany w powyzej tabeli nalezy
pomnozy¢ przez wlasciwy wspétczynnik korekcyjny.
ci$nienie bar| 0,3 | 0,6 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
wspdtczynnik korekeyjny | 0,21 [ 0,29 [ 0,38 0,53 [0,65]0,76]0,84[0,92| 1 | 1,07 [ 1,13 1,19 ] 1,25 1,31 ] 1,36 | 1,41 | 1,46 | 1,51

Specyfikacja wykonania wktadu filtra: Klasyfikacja filtracji zgodnie z DIN 1SO 8573.1

o , b
® odpprne na ko.rong denm.ce.wk’fodow. o V% Gradacja filtréw
® tuleja wkiadu filtra ze stali nierdzewne; Klasa 1 S N | [ - Filr zgrubny
@ oplot wstepny s |
,1 mg/m -
® 6 cio warstwowe medium filtracyjne Kiasa 2 JC - Filir wstepny
® 2-ga tuleja wspierajgcq ze stali e [ F = Filir doktadny
! . mg/m

nierdzwenej | Klasa 3 S = Filtr super dokfadny
® zewnetrzny oplot drenujqcy S A = Filtr z weglem aktywnym
@ koricowa warstwa drenujgca | Klasa 4 " doklad
() ka odpornoséé chemiczna i termiczna [ N = Filir super dokladny (nano)

RSO p | 25 mg/m*

Klasa 5
TN E25.pm 15 pm 5 pm 1 pm 0,1 p-m. | czqsfki
Klasa 5 Klasa 4 Klasa 3 Klasa 2 Klasa 1 state
Zastrzega sie mozliwos$¢ zmian technicz-
BE Ko TECH NOLOG' ES Sp Z 0.0 nych bez uprzedzenia. Bfedy w druku
: T zastrzezone. Dane techniczne i opisy
. podane w niniejszej broszurze sq

A ul. Chiapowskiego 47 tel ~+48 (0)22 855-3095 iformaciami ogalnymi 1 maia choraker

./ 02-787 Warszawa faks +48 (0)22 855-3089 vlqezrie orientacyiny.
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